Werkzeugbibliothek

In CNCezPRO sind standardmäßig 4 Werkzeugbibliotheken im Ordner "Library" (Bibliothek) enthalten:

ImperialMilling.tlb (Zoll-Fräsen, Gruppe Inch Library)

ImperialTurning.tlb (Zoll-Drehen, Gruppe Inch Library)

MetricMilling.tlb (Metrisches Fräsen, Gruppe Metric Library)

MetricTurning.tlb (Metrisches Drehen, Gruppe Metric Library)

Hier erhalten Sie zusätzlich 2 umfangreiche Werkzeugbibliotheken mit deutschen Bezeichnungen:

Drehen.tlb (Metrisches Drehen deutsch)

Fraesen.tlb (Metrisches Fräsen deutsch)

Kopieren Sie "Drehen.tlb" und "Fraesen.tlb" einfach in den Ordner "Library" im Programmverzeichnis von CNCezPRO.

Sie können die Dateien auch nach Ihren Wünschen umbenennen, nur der Anhang ".tlb" darf nicht verändert werden.

Um die zusätzlichen Bibliotheken in CNCezPRO nutzen zu können, muss eine weitere Werkzeugbibliotheks-Gruppe zum Verweis auf die Dateien erstellt werden:

Öffnen Sie CNCezPRO

"Datei"/File wählen

"Voreinstellungen"/Preferences wählen

Kartenreiter "Werkzeuge"/Tooling anklicken

Im weißen Fenster müssten jetzt die Gruppen "Inch Library" und "Metric Library" erscheinen

Klicken Sie "Neu"/New an, um eine neue Gruppe zu erstellen

Sie können den Namen der neuen Gruppe ändern, z. B.: "Eigene Werkzeuge"

Die neue Gruppe muss angewählt (blau unterlegt) sein, um die Verweise herzustellen

Wählen Sie neben "Fräsdatei"/Milling File den Button mit den 3 Punkten an

Es öffnet sich ein Explorer-Fenster, dort können Sie nach "Library" und "Fraesen.tlb" suchen

Mit "Öffnen" wird die Verknüpfung übernommen

Verfahren Sie mit der "Drehdatei"/Turning File und "Drehen.tlb" genauso.

ACHTUNG: Bei bestimmten Werkzeugen (Scheibenfräser, T-Nutenfräser) kann es vorkommen, dass bei der Simulation das Werkstück teilweise transparent angezeigt wird. Ändern Sie das betreffende Werkzeug so ab, als ob dessen Oberkante zum Schaft hin nicht rechtwinklig, sondern ein wenig schräg verlaufen würde.

Beispiel: T-Nutenfräser Ø 20mm, 5mm breit, mit Schaft Ø 10mm. Definition in der Werkzeugbibliothek: Durchmesser 1 und 2 ist jeweils 20mm, Durchmesser 3 = 10mm (wie Schaft), Länge 1 = 5mm (Breite), Länge 2 müsste eigentlich 0mm sein, hier geben wir jedoch die kleinstmögliche Abweichung von 0.0001 ein. Diese absichtlich herbeigeführte (winzige) Ungenauigkeit ermöglicht die korrekte Darstellung.

Vergleichen Sie bitte mit den vorhandenen Werkzeugen in der Werkzeugbibliothek "Fraesen".

Anbei einige PDF-Dateien mit Beispielen zur Werkzeugerstellung.

Viel Erfolg!
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